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Souhrn

Pro zpracovani odpadu s téZkymi kovy, zejména radioaktivnimi, metodou oxidacniho spalovani v
roztavené soli (MSQ) byly stanoveny parametry dil¢ich pochodl. Pro jednotlivé slozky a materialy
Ucastnici se procedur byly zkoumany a ovéfovany podminky, které mohou ovliviiovat chovani systému a
fizeni procesu.
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Uvod

MSO je technologie bezplamenné oxidace materiald v roztavené soli, slouzici k snizovani objemu
nebezpecnych pevnych a kapalnych odpadi. Pfi tomto procesu jsou spalitelné odpady vedeny do
reaktoru spole¢né se vzduchem nebo kyslikem pomoci davkovaci systému. Spaliny jsou sledovany a
odvadény ze systému. Nespalené pevné slozky, zejména tézké kovy nebo radioaktivni latky, se hromadi
v roztavené soli a mohou byt dale pfepracovany k ukladani.

Nékteré poznatky ziskané jednotlivymi samostatnymi postupy byly provéfovany na laboratorni
aparatufe MSO. Pokusili jsme se popsat proces MSO ze vSech rliznych pohledu, které nam mohou
pomoci jednotlivé dil¢i ¢asti i celek Fizené ovladnout.

Suseni ionexu

Zaméfili jsme se na dva zakladni typy suSeni na samovolné suseni iontoméni€ld a na jejich suseni pfi
vySSich teplotach nez je teplota laboratorni.

Postup pro samovolné suseni byl velmi podobny pro vSechny typy ionexu. SuSeni probihalo pfi
teploté kolem 20 °C. Dlouhodobé samovolné uvolfiovani vody z ionext probihalo v kruhové nadobce
valcovitého tvaru s jednou otevienou volnou kruhovou plochou a odvod vihkosti ze vzorku probihal jen
z této kruhové plochy. Celkova plocha, z které se odparovala vihkost a ktera byla v kontaktu s okolnim
prostfedim, zustala v konstantni velikosti.

Bylo zaznamenano samovolné suseni iontoménicu rizného druhu, typu (bazické, kyselé) a stavu
(neupravené az vysycené). Vzdy $lo o suseni nizké vrstvy vihkych vzork( o vySce nejvySe cca 2 cm na
pocatku experimentu. Vzorky byly umistény na misté, kde se neprojevuje proudéni vzduchu nebo
vétrani ani vliv tepelnych zdrojl, které by neovliviiovalo suseni. Teplota a vlhkost vzduchu byla v ramci
laboratofe dlouhodobé konstantni. V pribéhu suseni se vyska vrstvy umérné snizovala se smrstovanim
Castic ionexu, nejCastéji ve tvaru kulicek.

Zména hmotnosti iontoménicu byla sledovana vazenim vzorku. Prabéh ztraty vlhkosti se stanovoval
jako primérna rychlost od pocatku do ¢asu t méfené zmény hmotnosti. Byla vypoctena rychlost ztraty
vihkosti (zména v % za hodinu) z celkové ztraty vihkosti v daném Case vydélena uplynulym ¢asem od
pocatku suseni.

Ziskané vysledky popisujici chovani byly porovnavany i s jinymi typy iontoménict. Dadvodem je to, Zze
v odpadnich produktech se mohou kromé zakladnich typu, které se aktualné pouzivaly, vyskytnout i
podobné ionexy. Je pravdépodobné, ze budou vhodné pro aplikaci v procesu MSO, ale mohou pfinaset
nékteré vlastnost, které mohou ovlivnit dilCi ¢asti technologie napfiklad davkovani paliva. Nas zajimaly v
této fazi prabéhy suseni.



Tabulka 1: Charakteristiky iontoménict pouzitych k samovolnému suseni

lontoménic Typ Funké&ni skupina Pocatec¢ni
vihkost
PUROLITE | silné bazicky Vysyceny polystyren zesitény 44,75 %
A-400MB-OH anex (A 400 — svétly) divinyl benzen
PUROLITE silné kysely Vysyceny sulfonovany 56,85 %
C-100-H katex (C 100- tmavy) polystyrén
AmberJet silné kysely puavodni baleni sulfonovany 45 %
1200 Na katex nekontaminovany polystyren divinyl
benzen
AmberJet silné bazicky | pavodni baleni polystyren 52 %
4200 ClI anex nekontaminovany divinylbenzen
copolyme

Pro porovnani pribéhu suseni pfi zvySenych teplotach byly naméreny suSici kfivky u silné kyselého
katexu - SAC gelového typu. Zakladem tohoto ionexu je gelova matrice (styren-di-vinyl benzen). Protoze
Slo pouzity ionex, oCekavali jsme neobvyklosti v chovani. Byly zaznamenany odchylky v prabéhu kolem
teploty 65°C. Lze pfedpokladat, Ze do 65°C se uvolfiuje "jind" voda nez nad touto teplotou.

Taveni soli

Vytipovali jsme a zkou$eli materialy uréené k uZiti jako tavenina v technologii MSO. Slo o uhligitany
sodné a draselné, uzité jednotlivé. Byla sledovana i eutekticka smés uhliitan( sodného, draselného a
lithného. Dale byly zkouSeny modelové smési boritanové. Jejich sloZeni pro pfipravu taveniny udava
tabulka 2. Byly pfipraveny, tak aby modifikovali sloZzeni potencialnich odpadnich latek. Byly stanoveny
jejich nékteré relevantni fyzikalné-chemické a reologické viastnosti se zietelem na dalSi aplikovani.

Byly zkouSeny vhodné materidly pfichazejici v uvahu pouzit jako roztavena sul, ve které probiha
oxidace postupem MSO, a byly hledany postupy pro pfipravu rlznych druht tavenin a optimalni zpUsoby
taveni soli. Slo o dva zakladni typy soli uhli¢itanové a boritanové. Z principu to byly soli, kde kationtem
byl alkalicky kov.

Z hlediska bodu tani soli byla jednodussi situace u uhli¢itanovych soli. Jako tavenina byly zkouseny
zejména jednotlivé uhliCitany sodny a draselny. Také byla odzkouSena eutekticka smés uhli€itanu
draselného 50%, sodného 37% a lithného 13% s teplotou tani 401 °C.

U boritanovych soli i smési jsou teploty tani vy3si. Zejména pokud se pokousime pfipravit se na
pouziti boritanovych odpadu, je recept slozitéjSi. Ukazala to i pfiprava borité taveniny z jednotlivych
slozek.

Byly definovany modelové koncentraty pro pfipravu taveniny. V prvni fazi byl zkouSsen komplexni
modelovy koncentrat pro taveninu na bazi boritant o celkové solnosti 156 g/l, ktery byl sestaven dle
chemického rozboru konkrétniho odpadu vychéazejiciho z jaderné elektrarny Dukovany. S touto
taveninou jsme provadéli rdzné zkousky v€etné& spalovani iontoméniCd PUROLITE A400MB OH a
PUROLITE C100H. Slozeni komplexniho modelové koncentratu pro taveninu je komplikované a je
znamo, ze slozeni realnych odpadl se &asto méni. Proto byl vytipovan zjednoduSeny modelovy
koncentrat, z kterého bude za odpovidajicich teplot tavenina. Vychazi se ze sloZeni koncentratd na
jaderné elektrarné Dukovany a prameérnych sloZeni koncentrat( vyskytujicich se na jaderné elektrarné
Paks v Madarsku. Solnost téchto koncentratd se pohybuje okolo 180 g/dm3. Porovnani slozeni
boritanovych modelovych koncentratd je v tabulce 2. Modelové koncentraty I, II, Ill maji sice sloZeni
jednodussi nez komplexni modelovy koncentrat, ale postihuji rozsahy koncentraci vSech zakladnich
chemickych individui, ktera jsou v podstatném mnozstvi vzdy zastoupena v realnych odpadech. Je
odlvodnéno vypusténi dusitanl, které pfi oxidaénim procesu v taveniné jsou oxidovany na dusi¢nany,
ale i pouziti rdznych typu aniontt sloucenin boritych, které se v prostfedi alkalické taveniny upravi do



rovnovazného poméru. Vlastnosti dodané samotnym uhli¢itanem sodnym byly testovany samostatné, a
chloridy nebyvaji v odpadech pfitomny ve vyznamném mnozstvi.

Zvlastni pozornost bylo tfeba vénovat prevadéni soli z pevného stavu do taveniny. Velmi zalezelo na
zpUsobu pfidavani soli do smési a na teploté taveni.

U modelové taveniny na zakladé slozeni modelového koncentratu | se pfi vysoké teploté jedna o
velmi viskézni taveninu. Viskozita je vétSi, pokud pomér obsahu boritych oxidli k sodnému oxidu je
vySSi. PFi pfipravé taveniny ze zakladnich chemikalii se produkuji bubliny, které tvofi nejcastéji voda.
Viskozita a tvorba bublin se navzajem ovlivriuji. Nejdfive bubliny rychle uniknou, dokud existuji kanalky
spojené s povrchem. Pozdé&ji se vytvareji zatuhlé bublinky, a protoze maiji izolacni schopnosti, teplo se
nedostane pod povrch tak rychle jako dfive. Pfitom tavenina zatuhne na chladné&jSim povrchu nebo v
horni Casti reaktoru, pokud zde neni vyrazné vysSi teplota. Pribéh taveni je mozné Castecné ovlivnit
pfidanim smési latek s nizSi teplotou taveni. V tomto pfipadé to znamena pfidavat smés s dusi¢nanem
sodnym a hydroxidem sodnym ve vétSim mnozstvi vzhledem k obsahu kyseliny borité. Tuhnuti bublin na
povrchu ovliviiuje cely pribéh pfipravy taveniny. V laboratornich podminkach je mozné povrch bublin
rozbijet, tim nicit izolaéni vrstvu mechanicky, a zamichat pevné ulomky do roztaveného objemu soli.

Tabulka 2: Porovnani sloZeni boritanového koncentratu dle konkrétniho odpadu a
zjednodusenych modelovych koncentrati

modelovy koncentrat modelovy koncentrat
komplexni | T | 1l
Navazka (g)
H3:BO3 56,0 100,0 100,0 100,0
NaCl 2,8
Na,CO; 35,32
NaNO; 20,56 125,0 125,0 42,5
Na2804 3,84
Na, oxalate 4,22
NaNO, 2,37
KNO, 17,41
NaOH 24 48,6 62,6 65,7

Byl podrobné sledovan prubéh pfipravy taveniny z komplexniho koncentratu pfi riznych teplotach.

Do malého keramického kelimku navazeno 66,8 g vzorku soli (vlhka krusta), na peci nastaveno
1020°C. Béhem meéfeni odeltena teplota na termoclanku, ktera byla blizka teploté taveniny. Postup
pfipravy je zaznamenan v tabulce 3. Roztavena sul je ponechana v kelimku. Po vychladnuti na dné
kelimku se utvofi na ztuhlé soli hladky tvrdy povrch Zluté barvy.

Ztuhla sul, ponechana v kompaktnim celku, se rozpousti vodou jen velmi pomalu. Po 48 hodinach je
pfi laboratorni teploté rozpusténa pouze slaba vrstva. K zvétSeni rychlosti rozpousténi dojde aZ po
podrceni. DalSi zvySeni rychlosti pfidala az zvySena teplota a michani. Tyto poznatky budou potfebné a
vyuzité pro vypousténi a Cisténi reaktoru od soli.

Pro pfipravu taveniny boritanové soli - modelovy koncentrat | - byla sul pfipravovana ve dvou fazich.
Po roztaveni prvni navazky (1412,4 g) se ukazalo, Ze je pfili§ nizka hladina soli (cca 6 cm). Pfipravila se
tedy druha davka a navazena sl se pfidavala do roztavené soli z prvni davky (celkova vyska hladiny
9 cm).

soli. K pfetaveni dochazelo velice pozvolna, spole¢né se znamym efektem kypéni mezifazi (obrovsky
narGst objemu, davkovani po malém mnozstvi, dlouha doba k pretaveni). Celkova doba pfipravy
(pfetaveni soli) trvala cca 6 dni (30 hodin).



jednodussi smés ve slozeni modelového koncentratu | nez pfiprava dle modelového komplexniho
koncentratu. Projevil se tam patrné nedostatek latek ovliviiujicich taveni fyzikalné chemicky pfi nizSich
teplotach.

Tabulka 3: Popis pribéhu taveni modelového komplexniho koncentratu

Teplota Stav a popis nového stavu Barva
°C
Zapnuta pec, nastavena teplota 1020°C
120 Kapalina ve vzorku vie bila
180 kapalina se vyvarila, zlistala sucha sul bila
295 objem roste, konzistence tuha, pfi kontaktu se droli suchy | bila
prasek
452 objem stale roste, ,bobtna“ sucha kfidovita sl bila
520 objem stejny, barva Sedne Seda
650 sucha sul, pfi kontaktu trochu vihéi (nataveni?) biloSeda
680 trochu Zloutne nazloutla
760 konzistence mékci, vihéi, na dné natavené bila, nazloutla,
okraje hnédnou
800 mékka kadovita konzistence bila, naZloutla
830 vzlinani, rovhomérna hladina nazloutla
840 hladina vzpénéna, hybe se jako pist nahoru a dolu Zluta barva
870 hladina stabilni, napénéna tavenina — vyjmut termoclanek,
pfilozeno viko
936 (pec) | 1/3 objemu kelimku, nehybna napénéna tavenina Zluté Zluta barva
barvy
1016 (pec) | stav neménny, vypnuto

Davkovani paliva a jeho chovani

Bylo studovano davkovani paliva zejména iontoméni€¢l do procesu, v€etné davkovani mokrého
paliva. Ktomu slouzilo dil¢i zkoumani pridbéhu suSeni. U iontoménicl jsme se zaméfili na kliCové
vlastnosti pro jejich transport a davkovani do technologie jako paliva.

Byla sledovana schopnost uvedeni malé vrstvy materidlu do pohybu. Nejvétsi vyznam méla vihkost
materialu. Pro bézny vysuSeny ionex material byl sledovan sypny uhel sklonu. Chovani katexu
PUROLITE C100-H a anexu PUROLITE A400MB-OH bylo velmi podobné. U davkovaci ¢asti aparatury
se méfila odchylka od roviny. Pokud této Uhel nedosahoval alespori hodnoty 30°, material se bez
mechanické pomoci nepohnul. Pro velmi vihké materialy tato hodnota dosahovala az 45°.

Hodnotu sypného uhlu také ovliviioval granulometricky charakter materialu. Pokud $lo o kuli¢ky stejné
velikosti, hodnoty byly o cca 3 az 5° mensi. Pro velmi jemnou smés i smés s jemnych a vétSich kuliCek
byly hodnoty o cca 3 az 5° vétSi (suché az 35° a vlhké az 50°).

Byl sledovan vliv pritoku vzduchu na davkovani ionexu. V souvislosti s tim byla nékolikrat
prestavovana tato ¢ast aparatury. Byly ziskany jen orientacni vysledky. Zjisténo, ze vétsi pratok vzduchu
nebo vétsi tlak nez je pro dané uporadani optimalni nevede vzdy k lepSimu strhavani ¢astic do proudu
plyna, ale naopak mulze az branit toku pevnych &astic paliva (ionexu). PFili§ nizky pritok vzduchu zase
nestrhava optimalné Castice do proudu nebo v jiném pfipadé neni dodrzen optimalni spalovaci pomér a
roste obsah CO ve spalinach nebo se do taveniny dostava nespaleny uhlik. VZdy to souvisi s konkrétnim
usporadanim u aparatury (pomeér velikosti priméru davkovaci trubice a velikosti ¢astic paliva), hloubkou
ponofeni trubice do taveniny, teplotou a viskozitou taveniny apod. Kvalita davkovani souvisi i se
schopnosti samovolného te€eni materialu danou vihkosti nebo granulometrii a dalSimi veli¢Ginami v
procesu.



Prichod pevnych €astic nebo tekutin trubici vyznamné ovliviiovaly geometrické parametry (velikost a
tvar) Castic a zejména vihkost. Zaznamenan vyvoj od hladkého toku materialu az k ucpavani davkovaci
cesty. Je souvislost mezi rozméry (priimér v mm) uzkého profilu davkovaci cesty a velikosti &astic
ionexu.

Podstatny je i teplotni profil v davkovaci trubici. Se stoupajici teplotou u ionexu muze dochazet ke

ztraté vihkosti, zméné viskozity materialu, k ¢aste¢nému rozkladu az ke krakovani na plynné slozky a
nespaleny uhlik.

Pro zjednodudeni popisu chovani paliv v procesu MSO jsme se pokusili definovat systém
idealistickym reologickym pfiblizenim. Reologie je védni obor mechaniky spojitych prostfedi. Idealizaci
umoznuji Ctyfi zakladni linearni modely, které se vyznacluji pfimkovou umérnosti mezi deformaci a
napétim.

Euklidova hmota — Absolutné tuhé téleso — Napéti je nezavislé na deformaci

Pascalova hmota — Idealni kapalina — Deformace je nezavisla na napéti

Hookova hmota — Pruzné téleso — Je pfima umérnost mezi napétim a deformaci

Newtonova hmota — Vazka tekutina — Je pfima umérnost mezi napétim a deformaci — ale
deformace je nevratna

Chod davkovani vyznamné ovliviiovaly reologické vlastnosti davkovanych materiald, které se také
ménily s teplotou. Popisu chovani iontoménice je nejblizSi nevyvazena kombinace vSech 4 zakladnich
linearnich modell: pruzného télesa, vazké (Nenewtovské) tekutiny, idealni kapaliny a absolutné tuhého
télesa. V popisu chovani olejovitych odpadd modifikovanych solemi kovl se minimalné uplatriuje linearni
model absolutné tuhého télesa.

Charakter znecisténi paliv se projevil v proménlivém chovani v souvislosti s teplotou a plUsobicim
teplem. Pribéh rozkladu béhem cesty paliva k roztavené soli byl ovlivnén také necistotami. Necistoty
a/nebo produktu pfedbézného Castecného rozpadu paliva relativné v kratké dobé a pfi malé urazené
vzdalenosti ¢asto vyznamné zménily chemické sloZzeni davkovanych vstupujicich latek (od polymeru ke
krakovanym produktim apod.) - zjiS§téné analyzou odplynd. Ménily se fyzikalni vliastnosti a fyzikalné
chemické chovani (viskozita, lepivost, pfilnavost, koagulace aj.). Byl zaznamenan vyznamny vliv
okamzité vlhkosti, urovné a charakteru znecisténi na prubéh dil€ich procesu v technologii MSO.
Identifikovany nékteré parametry ovliviujici vystupy ze zafizeni MSO.

Sledovani koroze a odolnosti materialu

Pldsobenim zejména roztavenych soli a horkych plynd korodovaly nebo se opotfebovavaly nékteré
Casti aparatury. Proto byly tyto ¢asti sledovany podrobnéji a procesy vyhodnocovany.

Byla ovéfovana vhodnost rlznych materiall pro konstrukci reaktoru MSO. Zejména je dullezita
odolnost proti tavenindm pfredpokladanym k pouziti a dale odolnost pfi kombinaci s oxida¢nim
spalovanim. Experimenty bylo dokazano, ze korundovy material ani material kiemikovy neni vhodny pro
taveni boritanové soli. Korundovy material vS8ak ma vétsi vydrz pfi dlouhodobém namahani proti korozi
boritanovou soli nez kiemikovy. Uhlik jako material je pomé&rné odolny proti korozi boritanovou taveninou
ale jen za nepfistupu vzduchu. Zkousen silicium karbid, ktery se v3ak sice pomaleji ale také postupné
rozkladal. Materidly s vétSim obsahem uhliku koroduji pfedev8im plUsobenim kysliku, a tak nejsou
vhodné pro pouziti v procesu MSO.

Byly provadény zkousSky se vzorky kovovych slitin a byly porovnavany korozni rychlosti boritanovou
taveninou (sloZeni tabulka 2- modelovy koncentrat komplexni), které byly ziskané z ubytku hmotnosti.

Z vysledkl pozorovani postupu koroze vzorku na mikroskopu je zfetelné, Ze vyznamny vliv ma
prvotni povrchova uprava. Byly porovnavany stejné materialy hladké s nezietelnymi stopami brouseni
povrchu plochy a s plochou s viditelnymi stopami po brougeni. Cim maiji materialy hlad$i povrch, tim jsou
v pocatku dlouhodobé odolngjsi zejména proti dilkové a hladinové korozi. S prodluzujicim ¢asem se
odolnost vyrovna.



U materiall typu Inconel 713 byl na mikroskopu v zavislosti na ¢ase zaznamenan narUst korozi
ovlivnéné vrstvy materialu, kdy rostla celkova tloustka, ale zarover ubyvala hmotnost materialu. Korozni
vrstva drzi kompaktni a neodpadava. Je to odlisné u materialu ASTM 316Ti, kde korozni vrstva
odpadava a celkova koroze je rychlejSi. Bylo pozorovano, Ze se z materialu slitiny selektivné rychleji
rozpoustéji nékteré jeho soucasti vice nez jiné.

Vizualné byla koroze pozorovana u reaktorovych nadob z rdznych materiald roztavenymi solemi.
Dlouhodobé byla sledovana koroze reaktorové nadoby. Vyznamnych ukazatelem bylo sledovani zmény
hmotnosti této nadoby po provedenych experimentech a po ocisténi od zbytkl soli. Podle druhu
materialu, ze kterého byla reaktorova nadoba vyrobena, se liily vysledky. U materialu typu Inconel byly
nejmensi korozni zmény jak na povrchu, tak v hmotnosti. Bylo mozné sledovat i nevyraznou hladinovou
korozi. Korozi nadoby potvrdily i nékteré chemické rozbory pribézné odebirané tavené soli z reaktorové
nadoby, kde se vyskytovaly v malém mnozstvi slozky, které nepochazely z paliva ale z materialu
kelimku reaktoru.

IntenzivnéjSi koroze byly pozorovana u pfivadéci trubice ponofené do roztavené soli. Jde o korozi na
rozhrani tfi fazi. Jeji sledovani bylo dokumentovano fotografiemi. VétSinou bylo mozné zaznamenat
vysledek az po ochlazeni. Podle druhu pouzitého materialu bylo mozné vidét odtavené ¢asti, natavené
vrstvy, snizovani tloustky materialu, vzristani pérovitost, drobivosti a tim kfehkosti, u koncové Casti
materialu az snizovani houzevnatosti a kompaktnosti.

trubice ponofené do soli.

Sledovani produkta spalovani v procesu MSO

Probihalo davkovani paliva do taveniny uhliitanu sodného tak do tavenin modelovych boritych
koncentratl. PFi tom jsme pozorovali odchazejici produkty ve spalinach. Jejich slozeni bylo
zaznamenavano online analyzatorem TESTO 350, ktery umoznil priibézné a okamzité sledovani obsahu
CO, COy, 0,, H,, tlakovych zmén véetné dalSich hodnot na display s nepferusenym zapisem do paméti.

Sledovani produktl procesu probihalo pfi davkovani suchych iontoméni¢d PUROLITE A-400MB-OH
a PUROLITE C-100-H. Pro sledovani vlivu kontaminace kovy byl vybran olej znecistény pridavkem Sr,
Co, Cs modifikujicich aktivni latky.

ZkouSeli jsme davkovani vihkych vysycenych iontoméni¢t do tavenin. Zakladnim problémem byla
zbytkova voda, ktera se uz v pribéhu davkovaci cesty uvolfiovala pusobenim okolniho tepla. Pfitom byl
zaznamenan velmi vysoky obsah CO ve spalinach svédcici o nedokonalém spalovani. Jednou z pficin
muze byt Spatny kontakt kysliku ze vzduchu a paliva, dany nafedénim kysliku produkovanou vodni
parou. Pfi davkovani suchych iontoménicl byl obecné zaznamenan zvySeny obsah CO, kdyz se projevil
lokalné nebo celkové stechiometricky nedostatek kysliku. VétSinou to souviselo s vnitfnim uspofadanim
laboratornich aparatury, nastavenim parametrli toku materialu, teploty apod.

Pred vstupem do analyzatoru plynl je zafazeno technologické Cisténi ochlazenych odplyn(, ktera
plynné latky oddéluje od kondenzati a unasenych pevnych latek. Po priichodu odplynu touto ¢asti jsou
zachyceny kapalné produkty v kondenzacni nadobé a pevné produkty ve filtrech. Byly provedeny
chemické rozbory zadrzenych produkta.

Zavéry

Vychozi ¢innosti bylo provedeni komplexniho popisu procesu a analyza pouzitych materiald s
ohledem na technologii oxidace v taveniné soli. Dale byly stanoveny fyzikalné-chemické a palivo-
energetické vlastnosti vytipovanych iontoménici. U iontoménicl byly sledovany a popsany klicové
reologické vlastnosti pro jejich transport a davkovani do technologie. Zejména sledovan vliv
granulometrie, vihkosti, irovné a charakteru znecisténi. Vytipovany a zkouseny materialy pfihodné pro
taveniny v technologii MSO. Slo o uhligitany sodné a draselné, uzZité jednotlivé. Byla sledovana i
eutekticka smés uhliitand sodného, draselného a lithného. Dale byly zkouSeny modelové smési



boritanové, které modifikovali sloZzeni odpadnich produkt(, a stanoveny jejich relevantni fyzikalné-
chemické a reologické vlastnosti s ohledem na technologii MSO.
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Summary

For waste treatment with heavy metals, especially radioactive, by oxidative combustion in the molten
salt (MSO) were determined parameters of partial processes. For components and materials involved in
the procedures were examined and verified the conditions that may affect system performance and
process management.
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