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Obsah prezentacie

= QOdpad - riziko alebo vyzva pre buducnost

=  Komunalny odpad

= Druhy zhodnocovania odpadu v sucasnosti

= Triedenie odpadu

= Testovanie vybranych parametrov na ATS Autosort Finder 1200
= Vysledky testovania

Zaver




Odpad - riziko alebo vyzva

= Vedlajsi produkt ludskej Cinnosti, tvorime ho vSetci

= Potreba znizenia jeho produkcie, regulacia, pristup jednotlivca

= Skladkovanie vs jeho zhodnotenie

= Legislativne mechanizmy pre znizenie
jeho skladkovania

= Technologicke spdsoby jeho zhodnocovania

= Paliva z odpadov (splyrfiovanie, fermentécia)’

Energetika — vyroba elektriky, tepla resp. chladu




Komunalny odpad

= NajpocetnejSia zlozka odpadu

= QObsah zavisi od regionov,
sezony, atd.
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Druhy zhodnocovania odpadu v sucasnosti

= Organicka zlozka

= hygienizacia a fermentacia — CH4 ako palivo spalitelné - pouZitie v

energetike. Tuha zlozka po neutralizaCnom procese sluzi ako hnojivo

= Anorganicka zlozka - triedenie odpadu /manualne / automatické
= Vytriedeny vystup - druhotna surovina pre dalSie spracovanie
= Recyklacny proces (opatovné pouzitie vo vyrobe)

= Termicko - chemické spracovanie - Energetika (spalovne,
spalovacie jednotky)

Iné vyuzitie (podsypy, timiace a izolaéné dosky STERED, atd'’.)




Triedenie odpadu

= Manualne
= N: Druhové a kapacitné limity (do 40kg/h)

= V: nizSie investtné a prevadzkove naklady

= Automaticke
= N: vySSie investiCcné naklady
= V. kapacita (1-12t/h) , nizke prev. Naklady
= Cistota triedenia do 95%




Testovanie vybranych parametrov triedenia




Testovanie vybranych parametrov na
ATS Autosort Finder 1200

= Testovacie zariadenie
= Autosort Finder 1200 / Tomra
= Kapacita triedenia 3t/h S —
- Rozmery 4500/2000/1400mm ’
= Magn. detekény senzor IOM

= Pneu Valve block system (8b)
= Rychlost pasu do 3,6m/s




Testovanie vybranych parametrov na
ATS Autosort Finder 1200

= Princip funkCnosti

NIR / VIS IOM magn.
scanner detector




¥estovanie parametrov triedenia na ATS Autosort Finder 1200 u vyrobcu




{estovanie parametrov triedenia na ATS Autosort Finder 1200 u vyrobcu




Testovanie vybranych parametrov na ATS
Autosort Finder 1200




V
= Metdda testovania

= Priestor vyrobnej spoloénosti VUMZ SK Nitra

= Material Fe —pozitiv a mix plastov PET/drogéria — negativ
= Korekcia na zber vymetu 20%

= Parameter rychlost toku vs Cistota triedenia

= Pocet krokov merania 5 (40%, 55%, 70%, 85% a 100%)

= Pocet opakovani 3 (aritmeticky priemer z merania)

5
f(priemer) = (z (ay)) /n
n=1




otacky (m/s)

Vysledky testovania — Cistota triedenia
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Vysledky testovania — Cistota triedenia

metal sorting efficiency
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Vysledky testovania — vibracie
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Vysledky testovania — vibracie

Frekvencia kmitania

Frekvencia
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Nazov osi

@=@==RAmM pri motore Ram pod dopravnikom




LAamax
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Vysledky testovania — hluk

LCpeak
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111,80



Vysledky testovania — hluk

noise LA/dB




Zaver — sumarizacia vysledkov

= Najlepsia ucinnost triedenia je pri min a max. otackach

= Max. uCinnost vs max tok je nastavenie pre ATS najidealnejSie
= Najvyssie hodnoty vibraciipri min a max hodnotach rychlosti

= Hlukoveé emisie pri max. otackach — vplyv prostredia

= Rovnaka zavislost plati pre systémy NIR / VIS systemy ATS

= Nastavenie aplikované pre inStalacie ATS po celom svete

= Potreba aplikacie legislativnych podpornych mechanizmov pre
buduce rozsirenie aj v novych krajinach EU = splnenie
ziadanych limitov zhodnocovania odpadu a minimalizacia jeho

umiestnovania na skladky.




4




Vv : _
VUMZ SK, Nitra Podakovanie partherom

p=rn Y

w : S
5.h.|l.f.:{"‘-'::-:,




4

Podakovanie parnterom

Tomra Sorting Solutions




’ Podakovanie partherom

Tomra Sorting Solutions
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Podakovanie partherom

SPU Nitra




Dakujem za vasu pozornost !

Ing. Robert Prochazka, MBA

Ing. Zdenek Donoval




