Aktualni problemy
orl vyuzivani

lithiovych baterii

Prednasejici
RNDr. Petr Kratochvil, ECOBAT s.r.o.
14. - 16. 10. 2025

Y 4
% econat TVIR.



Predstaveni
ECOBAT s.r.o.

v~ Neziskova organizace zalozena vyrobci baterii v 2002
v~ Provozovatel kolektivniho systému zpétného odbéru
v~ Od roku 2023 jediny KS pro véechny skupiny baterii

v~ 90 % financi od vyrobcl a dovozcl baterii




Lithiové dobijeci baterie

zpétny odbér v CR

2023 JD Lilon A

Mobily, tablety, NTB

celkem 138 tun

JD Lilon B
Aku-naradi apod.

celkem 197 tun E-kola apod.

JD LiLion D
EV moduly a baterie

2025 celkem 277 tun JD LiLion E

LFP stacionarni

) 50 100 150 200 250 300
MnNozstvi (tuny)
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LiB jako zdroj kritickych surovin

Co brzdi

recyklaci?

(Co, LI, Mn, Ni, grafit)

Recyklace narazi na bariéry

Y 4
% econat TVIR.



Stav recyklace
v Evrope

Malo komplexnich recykla¢nich provozu:

X
X
X

Umicore (BE), BASF (DE), Fortum (FI)

Veétsina instalaci dosud bez finalni hydrometalurgie:

ESM (PL), LiCycle (DE), Redux (DE), Fivrec (LI) a dalsi B e

ol e
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NedostateCna kapacita nasledného zpracovani

= export black mass mimo EU
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Technicke problemy |
Heterogenita chemickych
podtypu Li-ion

« Mnohem slozitéjsi konstrukce nez u tradi¢nich

akumulatoru (NiCd, NiMH, Pb)
« NMC (nikl-mangan-kobalt) a LFP (lithium-zelezo-fosfat)

vykazuji zasadné odlisné recyklac¢ni charakteristiky

« Kazdy podtyp vyzaduje specifické upravarenské

a rafinacni sekvence

& ecobat TV‘| e



Technicke problemy |

Black mass a klicova role
hydrometalurgie

* Vybijeni, drceni a separace = pouze preduprava baterii
« Black mass = smés aktivnich elektrodovych materialu
s vysokym obsahem Li, Co, Ni, Mn

o pouze recyklacni polo-produkt

» Klicovy krok: hydrometalurgické selektivni ziskani

cilovych kovd

« PFitomnost kontaminantu (napf. Cd) vyrazné

sniZzuje kvalitu a vyuzitelnost vystupu

& ecobat TVIR.



Ekonomickeé problemy
Trzni a investicni
nejistota

- Navrat vyrazenych baterii je pomalejsi, nez se puvodné
predpokladalo

« Nedostatek vstupniho materialu, vyjimkou je vyrobni
odpad z produkce novych ¢lanku

« Cena lithia poklesla od maxima v roce 2022 o0 80-90 %
(2024-2025) = snizeni motivace k recyklaci

- Rozsifeni téZebnich kapacit v Jizni Americe, Australii a Ciné

tlaci trzni ceny dolu a prodluzuje navratnost evropskych investic

& ecobat




L eqgislativni problémy |
NaFizeni o bateriich (EU) 2023/1542:
recyklacni cile
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Leqgislativni problemy |
List of Waste (LoW) a
Waste Shipment Regulation (WSR)
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Vyznamna bariéra pro koncentraci baterii ke zpracovani v BAT technologiich
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Dusledky a smér

Praktické dopady
a perspektiva

Nékolik evropskych projektu celi vaznym finanénim problémdm (LiCycle, Northvolt)

Cast pilotnich technologii neprosla Uspédné pfechodem z laboratofe do primyslové praxe

Recyklace Li-ion baterii zUstava ekonomicky naro¢na a bez systémové podpory obtizné udrzitelnd

Klicovym faktorem je pfeneseni nakladu na vyrobce v ramci EPR (Extended Producer Responsibility)

a rozvoj evropské infrastruktury pro sbér a zpracovani

& ecobat

TVIR.




ZUustanme ve spojeni

& ecobat
RNDr. Petr Kratochvil

‘ E-mail ‘ Telefon

petr.kratochvil@ecobat.cz +420 233 332 787
‘ Web ‘ Adresa
Www.ecobat.cz Soborska 1302/8,160 00 Praha 6
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Dekujl za
vas|

pozornost

- Petr Kratochvil, ECOBAT s.r.o.

THANK
YOU!




