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Souhrn 

Výzkum se zaměřuje na materiálové využití PUR třísek z CNC obrábění. Porovnává 

termokompresi (220 – 300 °C) a lisování s pojivem za studena. Termokomprese produkuje 

monomateriál s hustotou přes 1,0 g/cm³. Pro metodu s pojivem je kritický tlak 15 MPa a 

jemná granulometrie (< 1 mm), jež zajišťují vysokou kvalitu povrchu při frézování. Recykláty 

po epoxidové impregnaci efektivně nahrazují primární modelářské desky při výrobě forem a 

šablon, čímž naplňují cíle cirkulární ekonomiky v průmyslu. 


